COMPOSITE RESIN - Optimiert fur 385 nm und 405 nm

CUSTOM RESIN SOLUTION

den dsthetischen Anforderungen des
Patienten mit einem Laborhandgerat und
einer Drehmaschine bearbeitet werden.
Fur die Glasurapplikation kénnen alle
Opti-Glaze-Produkte unabhdngig von der

Marke verwendet werden.
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11. Bereiten Sie die Restauration mit
40-pm- und 12-pm-Diamantschleifern
vor. Polieren Sie anschlieBend auf Hoch-
glanz unter Verwendung von Polier-
birsten, Polierscheiben, -streifen oder
Silikonpolierern.
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12. Bei definitiven Einzelkrc
Onlays und Veneer
der Kronen mi
raut we

chen Zdhne z. B. durch Sandstrahlen an,
tragen anschlieBend einen geeigneten
Primer und ein Befestigungsmaterial auf
und polymerisieren die Zéhne nach dem
Einsetzen in die Prothese.

13.a Bevor sie in der Klinik verwendet
wird, reinigen Sie die Prothese mit einem
Labor-Dampfreiniger von allen Rick-
stdnden und Poliermitteln und verwen-
den Sie anschlieBend Seife, eine Biirste
und warmes Wasser.

Haben Sie Fragen?
Wir helfen gerne:

+49 (0)8106 300 260
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VORSICHT!

Beim Umgang mit fllissigem Resin stets
Nitrilhandschuhe tragen

Hautkontakt vermeiden
Resinreste gemdR den geltenden lokalen

Entsorgungsvorschriften entsorgen.
(Nicht Gber Hausmull oder Abwasser)
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HINWEIS:

Die zu druckenden Dateien miissen im
.stl-Format erstellt werden.

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, darf
die Wandstdrke nicht 1,2 mm unter-
schreiten (auch nach manueller Nachbe-
arbeitung zwingend einzuhalten).

1. Downloaden Sie die richtigen
Parameter fir Ihren 3D-Drucker.

Erstinformation
CRS:

2. Importieren Sie die heruntergeladenen
Parameter in die Slicing-Software.

3. Stellen Sie sicher, dass der 3D-Drucker
sauber ist, insbesondere Belichtungs-
bereich, optische Oberfldchen und
Resinbehalter.

Zum Download der
Herstellerangaben:

Besonders zu beachten beim Waschen
und Curen-7,8,9

4. Schutteln Sie die Resinflasche vor
Gebrauch mindestens eine Minute lang

und riihren Sie das Resin anschlieBend
vorsichtig mit einem weichen Spatel um.
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Stellen Sie sicher, dass das Resin eine
Temperatur zwischen 25 °C und 30 °C
aufweist. Zudem sollte der Arbeitsraum
auf eine leicht erwdrmte, konstante
Temperatur eingestellt sein.

5. Offnen Sie die Resinflasche mit der
daflr vorgesehenen Vorrichtung.
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6. Fillen Sie das Resin in die Resinwan-
ne des Druckers und achten Sie dabei
auf die MIN- und MAX-Markierungen
Ihres Gerdts.

Schitzen Sie das Resin dabei vor direk-
tem Sonnenlicht.

8. Stellen Sie vor dem Aushdrten sicher,
dass die Teile vollstandig getrocknet sind.
Lassen Sie es anschlieBend noch min-
destens 8 min ruhen, um sicherzustellen
das der Druck vollstdndig frei von Alko-
holresten ist.

MIN 350ml

minimiert und

7. Waschen Sie die gedruckten Teile in
mindestens 98 % reinem Isopropanol
(IPA) in einem gut belifteten Bereich.

a) Nach jedem Waschvorgo
gedruckte Teil mit D



